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AUFGABEN DER SCHNITTSTELLE INDEX

Aufgaben der Schnittstelle

Uber die Schnittstelle der Auftragssteuerung kann ein externer Auftraggeber ver-
schiedene Auftrage nacheinander abarbeiten.

Aufgaben des externen Auftraggebers

e Ablegen des Werkstlicksprogramms als Ordner auf der Maschine (externer
Speicherbereich aufgrund der Nutzung von EES)

e Ubermittlung des Werkstiicknamens und bei einer stiickzahlgesteuerten Auf-
tragssteuerung auch der Soll-Stlickzahl

e Starten des Auftrags, wenn sich die Maschine als bereit meldet.

e Rechtzeitige Mitteilung des Auftragsendes bei einer signalgesteuerten Auf-
tragssteuerung

Aufgaben der Maschine

e Anwahl und Start des Werkstlckprogramms, sofern dieses richtig abgelegt ist.

e Positive Riickmeldung an den externen Auftraggeber, wenn die Anwahl des
Werkstlckprogramms erfolgreich war

e Fehlermeldung an den externen Auftraggeber, wenn es nicht moglich ist, das
Werkstlckprogramm anzuwahlen (zum Beispiel, wenn es nicht vorhanden ist).

e Fertigen des Werkstlcks bis die Soll-Stiickzahl erreicht ist (bei stlickzahlge-
steuerter Auftragssteuerung) oder das Auftragsende gemeldet wird (bei einer
signalgesteuerten Auftragssteuerung)

e Meldung des Bereit-Zustands, sobald die Maschine im Grundzustand ist und
kein Auftrag aktiv ist.

Schnittstellen-Anforderungen

Die Kommunikation findet via DP-/DP-Koppler bzw. PN-/PN-Koppler statt. Es ist
jedoch auch mdglich, dass der externe Auftraggeber via CMI direkt auf die Adres-
sen der Maschinensteuerung schreibt bzw. von hier liest. In diesem Fall ist ein
DP-/DP-Koppler bzw. PN-/PN-Koppler fir die Auftragssteuerung nicht notwendig.

O Ist eine UNIHAND-Schnittstelle im Auftrag enthalten, so wird fir die
UNIHAND und die Auftragssteuerung derselbe DP-/DP-Koppler bzw.
PN-/PN-Koppler verwendet.

4 Auftragssteuerung externer Auftraggeber
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SIGNALBESCHREIBUNGEN

Datenformate

O  Byte-Reihenfolge

INDEX

Die Bytereihenfolge muss als BIG-ENDIAN ausgefihrt werden

GroRe [Bit] GroRe [byte] Name Vorzeichen min

1 BOOL  --- 0

8 1 BYTE unsigned 0

8 1 CHAR -

16 2 INT signed -32.768

Signalbeschreibungen

Externer Auftraggeber - Maschine

Beschreibung

Reserve BYTE BYTE EBO
Reserve BIT BOOL E1.0
Reserve BIT BOOL E1.1
Reserve BIT BOOL E1.2
Reserve BIT BOOL E1.3

Reset von extern BIT BOOL E14

e Abbruch des aktuell laufenden
Auftrags

e Sjtzt dieses Bit beim Start eines
neuen Auftrags, so wird der Start
unterbunden und die Maschine
meldet sich wieder bereit flr einen
neuen Auftrag

Auftragsende BIT BOOL E15

e Ende des Auftrags bei signalgesteu-
erter Auftragssteuerung

e Muss bei stiickzahlgesteuerter Auf-
tragssteuerung 0 sein

Reserve BIT BOOL E1.6

Auftragssteuerung externer Auftraggeber
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max Dezimalstellen
’| —
255 3
+32.767 b

Lange Format Eingangs- DB-Adresse bei Softwarestand
adresse

CMI
DB130.DBB18
DB130.DBX19.0
DB130.DBX19.1
DB130.DBX19.2
DB130.DBX19.3

DB130.DBX19.4  ES.S1.2020.02.00.00

DB130.DBX19.5  ES.51.2020.02.00.00

DB130.DBX19.6



SIGNALBESCHREIBUNGEN

Beschreibung

Auftragsstart

Start des Auftrags

e Signal darf nur gesetzt werden,
wenn Maschine im Grundzustand
ist, das anzuwahlende Werksttck
auf der Maschine abgelegt ist, der
Werkstlickname und gegebenfalls
die Sollstlickzahl auf der Schnitt-

stelle liegt

e Muss nach Quittierung der Werk-
stlckanwahl (bei positiver und
negativer Quittierung) seitens der
Maschine 0 sein

Werkstlckname:
Maximalanzahl Zeichen (immer 32)

Werkstlckname:
Tatsachliche Zeichenanzahl

Werkstlckname (ASCII-Format) —

1. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

2. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

3. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

4. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

5. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

6. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

7. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

8. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

9. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

10. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

11. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

12. Zeichen

Lange Format Eingangs- DB-Adresse bei
adresse

BIT

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BOOL

BYTE

BYTE

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

E1.7

EB2

EB3

EB4

EB5

EB6

EB7

EBS

EB9

EB10

EBM

EB12

EB13

EB14

EB15

cMI
DB130.DBX19.7

DB130.DBB20

DB130.DBB21

DB130.DBB22

DB130.DBB23

DB130.DBB24

DB130.DBB25

DB130.DBB26

DB130.DBB27

DB130.DBB28

DB130.DBB29

DB130.DBB30

DB130.DBB31

DB130.DBB32

DB130.DBB33

INDEX

Softwarestand

ES.51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S51.2020.02.00.00

ES.51.2020.02.00.00

ES.S51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S51.2020.02.00.00

ES.51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00
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SIGNALBESCHREIBUNGEN

Beschreibung

Werkstlckname (ASCII-Format) —

13. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

14. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

15. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

16. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

17. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

18. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

19. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

20. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

21. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

22. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

23. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

24. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

25. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

26. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

27. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

28. Zeichen

Werkstlckname (ASCII-Format) —

29. Zeichen

Werkstlickname (ASCII-Format) —

30. Zeichen
Soll-Stlickzahl

Auftragssteuerung externer Auftraggeber
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Lange

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

WORD

Format Eingangs- DB-Adresse bei

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

INT

adresse

EB16

EB17

EB18

EB19

EB20

EB21

EB22

EB23

EB24

EB25

EB26

EB27

EB28

EB29

EB30

EB31

EB32

EB33

EW34

CMI
DB130.DBB34

DB130.DBB35

DB130.DBB36

DB130.DBB37

DB130.DBB38

DB130.DBB39

DB130.DBB40

DB130.DBB41

DB130.DBB42

DB130.DBB43

DB130.DBB44

DB130.DBB45

DB130.DBB46

DB130.DBB47

DB130.DBB48

DB130.DBB49

DB130.DBB50

DB130.DBBb51

DB130.DBW52

INDEX

Softwarestand

ES.S1.2020.02.00.00
ES.S1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.S1.2020.02.00.00
ES.51.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.S1.2020.02.00.00
ES.S1.2020.02.00.00
ES.51.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.S1.2020.02.00.00
ES.51.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00
ES.$1.2020.02.00.00

ES.51.2020.02.00.00



SIGNALBESCHREIBUNGEN

Maschine - Externer Auftraggeber

Beschreibung

Reserve

Bereit flir neuen Auftrag

e Maschine ist im Grundzu-
stand (Hydraulik ein, referen-
ziert)

e esist gerade kein Auftrag
aktiv

Reserve
Reserve

Alarm an Maschine steht an

e Ein Alarm mit Stillstand der
Maschine steht an

Reserve
Reserve

Neuer Auftrag erfolgreich ange-
wahlt

e Bei eingeschaltetem Folge-
start wird das neueWerk-
stiickprogramm gestartet

e Sonst ist ein manueller Start
notwendig

Neuer Auftrag konnte nicht
angewahlt werden

e Mogliche Ursache hierfir
ist ein fehlerhaft abgelegter
Werkstlickname auf der
Schnittstelle oder das Feh-
len des Werkstlcks auf der
Maschine

Werkstlckname gespiegelt:
Maximalanzahl Zeichen
(immer 32)

Werkstlickname gespiegelt:
Tatsachliche Zeichenanzahl

Werkstlickname gespiegelt
(ASCII-Format) — 1. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 2. Zeichen

Lange

BYTE

BIT

BIT
BIT

BIT

BIT
BIT

BIT

BIT

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

Format

BYTE

BOOL

BOOL
BOOL

BOOL

BOOL
BOOL

BOOL

BOOL

BYTE

BYTE

CHAR

CHAR

Ausgangs-
adresse

ABO

A1.0

A1
Al1.2

A13

Al.4

A1b

A1.6

A17

AB2

AB3

AB4

ABb

DB-Adresse bei

cMi
DB131

DB131.

DB131.

DB131.

DB131.

DB131.
DB131.

DB131.

DB131.

DB131.

DB131.

DB131.

DB131.

.DBB18

DBX19.0

DBX19.1

DBX19.2

DBX19.3

DBX19. 4
DBX19.5

DBX19.6

DBX19.7

DBB20

DBB21

DBB22

DBB23

INDEX

Softwarestand

ES.S51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00
ES.51.2020.02.00.00

ES.S1.2020.02.00.00
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SIGNALBESCHREIBUNGEN INDEX

Beschreibung Lange Format Ausgangs- DB-Adresse bei Softwarestand
adresse CMI

Werkstlickname gespiegelt

ASCILFormat -3 Zoiahen BYTE CHAR  AB6 DB131.DBB24 ES.S1.2020.02.00.00
Werkstlckname gespiegelt
ASCIFormat -4 Zoiahen BYTE CHAR  AB7 DB131.DBB25 ES.S1.2020.02.00.00
Werkstlickname gespiegelt
ASCILFormat 5 Foen BYTE CHAR  ABS DB131.DBB26 ES.S1.2020.02.00.00
Werkstiickname gespiegelt BYTE  CHAR  AB9 DB131.DBB27 FS.$1.2020.02.00.00
(ASCIIl-Format) — 6. Zeichen ' T e
Werkstlickname gespiegelt BYTE CHAR  AB10 DB131.DBB28 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 7. Zeichen ’ T e
Werkstlckname gespiegelt
ASCILFormat 8. Zoiahen BYTE  CHAR  ABI1 DB131.DBB29 ES.S$1.2020.02.00.00
Werkstilckname gespiegelt BYTE CHAR AB12 DB131.DBB30 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 9. Zeichen ’ o e
Werkstilckname gespiegelt BYTE  CHAR  ABI3 DB131.DBB31 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCIl-Format) — 10. Zeichen ' T e
Werkstiickname gespiegsit BYTE CHAR AB14 DB131.DBB32 FS.$1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) = 11. Zeichen ' T e
Werkstilckname gespiegelt BYTE CHAR ABI15 DB131.DBB33 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 12. Zeichen ’ T e
Werkstiickname gespiegelt BYTE CHAR  AB16 DB131.DBB34 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCIIl-Format) — 13. Zeichen ’ T e
Werkstilckname gespiegelt BYTE  CHAR  AB17 DB131.DBB35 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 14. Zeichen : 21 £00.02. UL
Werkstilckname gespiegelt BYTE CHAR ABIS DB131.DBB36 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCIl-Format) — 15. Zeichen ' T e
Werkstlickname gespiegelt BYTE CHAR  AB19 DB131.DBB37 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 16. Zeichen ’ T e
Werkstiickname gespiegelt BYTE  CHAR  AB20 DB131.DBB38 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 17. Zeichen ’ T e
Werkstilckname gespiegelt BYTE CHAR  AB21 DB131.DBB39 ES.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 18. Zeichen ’ o e
Werkstilckname gespiegelt BYTE  CHAR  AB22 DB131.DBB40 FS.$1.2020.02.00.00
(ASCIl-Format) — 19. Zeichen ' T e
Werkstiickname gespiegelt BYTE  CHAR  AB23 DB131.DBB41 FS.S1.2020.02.00.00
(ASCII-Format) — 20. Zeichen ' T e
Werkstlickname gespiegelt

BYTE CHAR AB24 DB131.DBB42 ES.S1.2020.02.00.00

(ASCII-Format) — 21. Zeichen

Auftragssteuerung externer Auftraggeber 9
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SIGNALBESCHREIBUNGEN

Beschreibung

Werkstlickname gespiegelt
(ASCII-Format) — 22. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 23. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 24. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 25. Zeichen

Werkstlickname gespiegelt
(ASCII-Format) — 26. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 27. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 28. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 29. Zeichen

Werkstlckname gespiegelt
(ASCII-Format) — 30. Zeichen

|st-Stlickzahl

10

Lange

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

BYTE

WORD

Format Ausgangs-

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

CHAR

INT

adresse

AB25

AB26

AB27

AB28

AB29

AB30

AB31

AB32

AB33

AW34

INDEX

DB-Adresse bei Softwarestand

cMmi

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

DB131

.DBB43 ES.51.2020.02.00.00
.DBB44 ES.51.2020.02.00.00
.DBB45 ES.S1.2020.02.00.00
.DBB46 ES.51.2020.02.00.00
.DBB47 ES.51.2020.02.00.00
.DBB48 ES.51.2020.02.00.00
.DBB49 ES.S51.2020.02.00.00
.DBB50 ES.S51.2020.02.00.00
.DBBb51 ES.S51.2020.02.00.00

.DBWb52 ES.51.2020.02.00.00

Auftragssteuerung externer Auftraggeber
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SIGNALVERLAUF

Signalverlauf

Signaléanderung Maschine — Auftraggeber

Aktion Maschine Aktion Auftraggeber

Hydraulik ist eingeschaltet Werkstickprogramm auf die

<

Signalanderung Auftraggeber -~ Maschine

INDEX

Aktion Bediener

Maschine ist referenziert
Folgestart EIN
Kein Auftrag aktiv

Maschine ist kopiert

v

Name des Werkstlickprogramms und
Soll-Stlckzahl auf Schnittstelle

<

Neuer Auftrag konnte nicht angewahit
werden =0
Alarm an Maschine steht an =0
Bereit flr neuen Auftrag =1

<«

l

Maschine bereit fir
neuen Auftrag =1

lJa

Auftragsstart =1

y

Bereit fir neuen Auftrag =0
Name des Werkstlickprogramms auf
Schnittstelle (Spiegelung)

y

Anwahl des Werksticks

v

Bereit flir neuen Auftrag =1 Nein

T

Fehler I6schen oder Reset

Auftragsstart =0

?

Neuer Auftrag konnte nicht angewahlt
werden =1
Alarm an Maschine steht an =1

Nein
Anwahl erfolgreich?
lJa
Neuer Auftrag erfolgreich ange- (—/
wahlt =1
Ist-Stlickzahl =0
Auftragsstart =0
Neuer Auftrag erfolgreich ange-
wahlt =0
Programmstart Bereit fr neuen Auftrag =1
Ja

Soll-Stlckzahl erreicht?

J Nein

Auftragssteuerung externer Auftraggeber
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Letztes Werkstlck zu Ende
produzieren
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ABLAUFBESCHREIBUNG

12

INDEX

Ablaufbeschreibung

Ein- und Ausgangsadressen sind hier relativ zu sehen (bei DP-/DP-Koppler ist fur
den externen Auftraggeber die tatséchliche Adresse nicht relevant).

1. Wenn die Maschine im Grundzustand ist, wird das Signal , Bereit fir neuen
Auftrag” (A 1.0) von der Maschine gesetzt.

2. Der externe Auftraggeber stellt das Werkstlck-Programm in Ordnerstruktur
auf der Maschine bereit.

3. Der externe Auftraggeber schreibt den Werksttck-Namen (EW 2 — EW 32) und
eventuell die Stlckzahl (EW 34).

4. Der externe Auftraggeber setzt das Signal , Auftragsstart” (E 1.7).

5. Die Maschine sichert den Werkstlick-Namen (EW 2 — EW 32) und eventuell
die Stickzahl (EW 34) und setzt das Signal ,,Bereit fir neuen Auftrag” (A 1.0)
zuruck.

6. Der Werkstlick-Name wird bei Bedarf an den externen Auftraggeber gespie-
gelt (AW 2 — AW 32).

7. Das Werksttck-Programm wird von der Maschine angewahlt.

8. War die Anwahl des Werksttcks nicht erfolgreich (zum Beispiel durch fehlen-
den Werkstlck-Ordner auf der Maschine):

a. Eine entsprechende Fehlermeldung wird ausgeldst und das Signal ,,Neuer
Auftrag konnte nicht angewahlt werden” (A 1.7) wird gesetzt.

b. Durch einen Reset oder , Fehler [6schen” wird das Signal ,,Neuer Auftrag
konnte nicht angewahlt werden” (A 1.7) zurlckgesetzt.

c. Die Auftragssteuerung geht wieder in den ersten Schritt, wo das Signal
.Bereit fir neuen Auftrag” (A 1.0) gesetzt und auf einen neuen Auftrag
gewartet wird.

d. ACHTUNG: Steht das Signal ,, Auftragsstart” (E 1.7) von Seite des exter-
nen Auftraggebers dabei noch an, wird derselbe Ablauf sofort nochmals
durchlaufen.

9. War die Anwahl erfolgreich, so setzt die Auftragssteuerung das Signal ,, Neuer
Auftrag erfolgreich angewahlt” (A 1.6).

10. Wenn vorhanden, wahlt die Auftragssteuerung Beladen und/oder Stangen-
anfang an und startet die Maschine.

11. Der externe Auftraggeber setzt das Signal , Auftragsstart” (E 1.7) zurlck.

12. Die Auftragssteuerung setzt das Signal ,Neuer Auftrag erfolgreich angewahlt”
(A 1.6) zuriick.

13. Ist die Abbruchbedingung' erflllt, wahlt die Auftragssteuerung , Entladen” an.

T Abbruchbedingung ist entweder das Erreichen der vom externen Auftraggeber vorge-
gebenen Sollstlickzahl oder das Signal ,, Auftragsende” (E 1.5), welches vom externen
Auftraggeber gesetzt wird. Beim letzteren beachten, dass das Signal am Anfang des
letzten Werkstlcks gesetzt wird, da Zeit gebraucht wird, um , Entladen” anzuwahlen.
Desgleichen sollte das Signal vor dem Start des neuen Auftrags zurlick gesetzt werden.
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14. Sobald ,Entladen” durchlaufen ist und die Maschine sich im Grundzustand
befindet geht die Auftragssteuerung wieder zurlick in den ersten Schritt, wo
das Signal , Bereit fir neuen Auftrag” (A 1.0) gesetzt und auf einen neuen
Auftrag gewartet wird

15. ACHTUNG: Sollen die Werkstlck-Programme wieder auf den Server zurlick-
gespielt oder geldscht werden, ist dies erst nach der Anwahl des neuen
Werkstiicks mdglich. Nicht bendtigte WST-Programme miissen vom externen
Auftraggeber geldscht werden.
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Hardeware-Konfiguration

PN/PN Koppler V4.2

Folgende Module sind zu verwenden: |O-Modules(erweitere Kompatibilitat V3.x)

INDEX IBO Modul
Koppler -X1

*IN 2 Bytes
2 Byte | Eingang

*IN 32 Bytes
32 Byte Eingang

*IN 2 Bytes
2 Byte | Eingang

*QUT 2 Bytes
2 Byte  Ausgang

*OUT 32 Bytes
32 Byte Ausgang

*OuT 2 Bytes
2 Byte  Ausgang

14

PLC-
Adresse

818

820

852

818

820

852

Externer
Lieferant

Koppler - X2

Simatic Manager

(Erweitere
Kompatibilitat V3.x)

*OUT 2 Byte

*OUT 32 Byte

*OUT 2 Byte

*IN 2 Byte

*IN 32 Byte

*IN 2 Byte

Modul

2 Bytes
Ausgang

32 Bytes
Ausgang

2 Bytes
Ausgang

2 Bytes
Eingang

32 Bytes
Eingang

2 Bytes
Eingang

INDEX

PLC-
Adresse

Von
Lieferant

Von
Lieferant

Von
Lieferant

Von
Lieferant

Von
Lieferant

Von
Lieferant
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DP/DP Koppler

Folgende Module sind zu verwenden: Ausgabe Stand 2/3 konsistent

INDEX IBO Modul PLC- Externer  Simatic Manager Modul PLC-
Koppler -X1 Adresse Lieferant (Erweitere Adresse
Koppler Kompatibilitat V3.x)
Eir?g;iz 2 Bytes 818 2 Bytes Ausgang 2 Bytes  Von
konsistent  £ingang konsistent Ausgang  Lieferant
:éizngB;/r:ZS 32 Bytes 820 32 Bytes Ausgang 32 Bytes Von
konsistent  £ingang konsistent Ausgang  Lieferant
Eisg;iz 2 Bytes 850 2 Bytes Ausgang 2 Bytes  Von
konsistent  £ingang konsistent Ausgang  Lieferant
2 Bytes 2 Bytes 2 Bytes Eingang 2 Bytes Von
Ausgang A 818 konsistent Ei Lief t
konsistent  Ausgang ingang ieferan
32 Bytes 32 Bytes 32 Bytes Eingang 32 Bytes Von
Ausgang A 820 konsistent Ei Lief t
konsistent Ausgang ingang ieferan
2 Bytes 2 Bytes 2 Bytes Eingang 2 Bytes Von
Ausgang A 852 konsistent Ei Lief t
konsistent  Ausgang ingang ieferan
Auftragssteuerung externer Auftraggeber 15
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